TEST DE LA VELOCIDAD

Para entrar en el programa de test de velocidad de la máquina:

Pulsar “SET”, cuando tengamos “DDx” en la pantalla pulsar “1” y luego “0”, entonces aparecerá en la pantalla”PPP”, pulsar “RESET” y aparecerá en la pantalla el valor de la velocidad.

Para salir del programa de test de velocidad de la máquina:

Pulsar “SET”, cuando tengamos “DDx” en la pantalla pulsar “0” y luego “1”, entonces aparecerá en la pantalla ”0”, pulsar “RESET” y queda fuera del programa de test lista para contar.

TEST DE AJUSTES Y COMPROBACIÓN

Para entrar en el programa de test de ajustes y comprobación de la máquina:

Pulsar “SET”, cuando tengamos “DDx” en la pantalla pulsar “1”/“4” luego pulsar “RESET” y aparecerán en la pantalla los siguientes valores según los errores que detecta la máquina:

· “1-61”
El “1” significa detección de ancho diferente, “64” el valor del ancho.

· “7-04”
Valor del reloj del programa.

· “8-79”
El “8” significa detección de UV, “79” el valor detectado.
· “9-01”
El “9” significa detección del hilo de seguridad “MT”, “01” el valor detectado.
· “A-00”
Detector izquierdo magnético.
· “B-00”
Detector derecho magnético.

· “E-00”
Parámetro de la detección infrarroja.

· “F-11”
Parámetro de la detección infrarroja, “11” el valor de la detección.

Para salir del programa de test de ajustes y comprobación de la máquina:

Pulsar la tecla “7” tres veces, aparecerá en la pantalla “777”.

Luego pulsar la tecla “SET” hasta que aparezca en la pantalla “DDx”.  Entonces pulse  la tecla “1” y luego la “4” a continuación “RESET”, y la contadora queda fuera del programa de test lista para contar

